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System optymalizacji kosztow energii ...

Problem: energia i koszty energii

Koszty energii elektrycznej szybko rosna, wplywajacych na coraz wieksza liczbe firm
produkcyjnych. Odlewnie ze wzgledu na ich wysokie zapotrzebowanie na energie, sa szczegolnie
czesto pod presja kosztow. Ceny energii elektrycznej w duzych przedsiebiorstwach, sktadaja sie z
dwéch elementéw: po pierwsze, ceny energii elektrycznej zuzytej, co stanowi okoto 55 procent, a
po drugie optata za zapotrzebowanie mocy, ktory stanowi okoto 45 procent. llosci zuzytej energii
elektrycznej nie mozna tatwo zmieni¢ w krotkim okresie czasu, ale czas w ktorym jest potrzebna
mozna. Planowanie produkcji na bazie energii pozwala unikngé kosztownych szczytéw
zapotrzebowania.

Rozwigzanie: PADICON ® - system regulacji rownolegto réznicowej.

PADICON ® moze by¢ zintegrowany z systemem zarzadzania energia i nadaje si¢ do zasilania
piecow srednich i czestotliwosci. Procesu rejestruje zapotrzebowanie i zuzycie energii i zapisuje
dane. Poniewaz procesy pracy sa powtarzane, mozliwe jest stworzenie krzywej charakterystyki. Na
podstawie tej krzywej, kontroler procesu synchronizuje czasy cykli pracy piecow, by stworzyé
zbalansowany profil obcigzenia, bez szczytow zapotrzebowania. Tak wiec, procesy o wysokim
zuzyciu energii nie odbywaja sie niezaleznie, ale sa zharmonizowane. Wzrosty i spadki
zapotrzebowania sg wzajemnie bilansowane. Do tej pory, planowanie produkcji i kontrola nie
wykazuja zuzycia energii. Jednakze pobér pradu ma zgodna postaé, ktéra moze zostaé
wykorzystana do uczynienia procesow przejrzystymi.

Harmonizacja amplitudy, cztery piece sredniej czestotliwosci jako przyktad
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PADICON ® zawsze optymalizuje maksymalnie mozliwe przesuniecie réwnolegtych
proceséw technologicznych.
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Bez zarzadzania energia

Kiedy dwa lub wiecej piecow zuzywaja energi¢ w sposob
przypadkowy, poszczegodlne podprocesy czesto zachodza na
siebie, co prowadzi do wzrostu zapotrzebowania, szczegdlnie
w porach szczytow. Moze to mie¢ negatywny wplyw na budzet
energetyczny firmy , a takze okresla wielkos¢ optaty za
zapotrzebowanie energii na caty rok.

Systemy konwencjonailne

Konwencjonalne systemy kontroli zasilania pracuja zgodnie z
zasada limitu. Gdy zostanie osiagniety maksymalne
zapotrzebowanie, piec zostaje przetaczony na minimalne
obciazenie. Ta zasada ,,petnej predkosci i hamulca” zaktéca
procesy pracy i powoduje znaczne straty czasu topnienia.

Innowacja: PADICON ®

PADICON ® zastepuje stare, sztywne metody ograniczenia
obciazenia, tagodnym, zorientowanym procesem, systemem
adaptacyjnej kontroli. Korzystajac z wewnetrznego procesora
trendu, PADICON ® zapisuje dane procesu i oblicza
spodziewane catkowite obcigzenie. Piece sa sterowane w taki
sposob, aby szczyty zapotrzebowania nie wystepowaly w
ogole. Wynik: wieksza wydajnosé wytopu przy nizszych
kosztach energii.

Konwencjonalne potaczenia

szeregowe

Po osiagnigciu maksymalnego zapotrzebowania dla
poszczegdlnych piecéow, systemy konwencjonalne odtaczajg
je catkowicie na kilka minut, w serii, a nastepnie podtaczajg je
ponownie. Wynikiem tej procedury jest to, ze dla pierwszego
pieca w serii wylaczanej, czas wytopu znacznie wzrasta.

Optymalne potaczenie rownolegte

PADICON ® nie roztacza piecow w serii, a jedynie zmniejsza
zapotrzebowanie jednoczesnie na krotki czas, za pomoca
inteligentnego systemu sterowania. W celu zmniejszenia
zuzycia energii w krétkim czasie, krzywe zapotrzebowania sa
zsynchronizowane. Ograniczenie to jest mato zauwazalne i
prowadzi do niemal niedostrzegalnego wydtuzenia procesu
wytopu.
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... aby budzet energetyczny byt pozytywny !

Redukcja kosztow, ale nie wydajnosci procesu

Z procesem PADICON ®, system harmonizuje sie¢ samodzielnie. Gdy obcigzenie nie jest
przerywane, proces wytopu nie jest zaklécony, co oznacza, ze piece sa poddawane
nizszym obciazeniom termicznym i elektrycznym. Zwieksza sie ich trwatos$¢ i zmniejsza
zuzycie. Energia elektryczna jest z pobierana z sieci ciagle, wiec nie ma obciazen
momentowych. Oznacza to, ze piece moga by¢é prowadzone réwnoczesnie ze stalym
poborem mocy ogoélnej. Ponadto, poniewaz amplitudy mocy réznych proceséw sa
zsynchronizowane, nie jest konieczna instalacja nowego transformatora, a co za tym idzie
znaczna oszczednos¢ kosztow. Réwnoczesnie kontrola réoznicowa zapewnia niskie koszty
energii. Ze wzgledu na wysoki potencjal oszczednosci (10 do 20 procent), poczatkowe
koszty systemu PADICON ® s3a sptacane po jednym lub dwéch latach.

Wszystkie dane procesu s3 rejestrowane, co oznacza, PADICON ® zapewnia precyzyjny
przeglad wszystkich proceséw. Oprocz aktualnego zuzycia pradu, system rejestruje takie
parametry jak: temperatury topnienia, masy i stopy. Krzywej zapotrzebowania i zuzycia
energii kazdego pieca sa rejestrowane i przechowywane. Wyswietlanie w czasie
rzeczywistym, z dokladnoscia do najblizszej sekundy, pozwala na sledzenie procesu w
szczegotach, a tym samym zapewnia spéjng analize organizacji procesu.

Zalety

* Oszczednos¢ kosztéw energii: od 10 do 20 procent

» State zapotrzebowanie energii

» Wyzsza wydajnos¢ wytopu: do 10 procent wyzsza

» Wieksza wydajnos¢ bez koniecznosci instalowania nowego transformatora
* Uczynienie procesow bardziej przejrzystymi

» Zwiekszenie mozliwosci wszystkich proceséw

* Poprawa ciagtosci procesow eksploataciji

» Zwrot kosztéw inwestycji w ciagu roku lub dwéch lat

+ Sledzenie proceséw w czasie rzeczywistym z doktadnoscia do najblizszej sekundy:

Kto pracuje, jak ciezko i jak diugo?




DEUTSCHES PATENT- OChl’ona

UND MARKENAMT

Fatentanmeldung:

DE 10 2006 026 122 A1 Procesu PADICON ® jest pod ochrong znaku patentowego: zostat
2007.02.15

zarejestrowany jako patent z niemieckim urzedzie patentowym.

Test

Przetestowany przez TUV Rheinland. Testy potwierdzaja, ze PADICON
® osigga 14 procent wyzsze oszczednosci niz tradycyjne systemy
optymalizacji zuzycia energii.

Najlepsze referencje: zadowoleni klienci.

"Dzieki PADICON ® udato nam sie obnizy¢ szczytowe zuzycie
energii, z szesciu do pieciu megawatow - bez zmiany wielkosci
produkcji. Z optata za zapotrzebowanie w wysokosci 100 EUR za
kilowatogodzine, stosujac PADICON ® udalo sie oszczedzi¢ EUR
100,000 rocznie. Proces miat rowniez ciekawy dodatkowy wplyw
na: obszerna dokumentacja oznacza, ze kazda jednostka moze
by¢ oceniana oddzielnie. Oznacza to, ze specyficzne koszty
energii dla kazdego stopu moga zostaé okreslone. Te informacje
sg bardzo wazne dla dziatéw zakupéw i kontroli. "

Luc Van Oostveldt, szef IT / Finanse, Affilips NV

"Korzystajac z tradycyjnego systemu do monitorowania obcigzen
szczytowych, udalo nam sie ograniczyé nasze maksymalne
zuzycie energii do 23.000 kilowatow. W 2006 roku zainstalowano
nowy system zarzadzania energia: ® PADICON. Oznaczato to, ze
mozemy rozszerzy¢ dziatalnos¢ i jednoczesnie faktycznie
ograniczy¢ maksymalne obcigzenia do 21.000 kilowatéow. Udato
sie utrzymaé ten wynik po oddaniu nowego pieca do uzytku.
Instalacja PADICON ® ma naprawde duze znaczenie dla naszej
firmy i poczatkowe koszty juz sie zwrécity. "

Uwe Junghans, szef obstugi technicznej i eksploatacji w Flender Guss GmbH

Finansowanie

R rozwoj systemu ® PADICON byt finansowany przez Republike
Federalng Niemiec i kraj zwigzkowy Brandenburgia



Dr. Tanneberger GmbH

Firma Dr. Tanneberger GmbH jest firma dostarczajaca metod naukowych, rejestracji patentéw,
kontroli TUV i samodzielnie rozwijanego sprzetu z jednego zrédta. W szczegélnosci nasi
inzynierowie sa dobrze zorientowani w temacie proceséw produkcyjnych z udzialem
energochtonnych technologii.

Dzialamy w Scislej wspotpracy z instytucjami naukowymi, takimi jak Instytut Fraunhofera i
Bergakademie Freiberg. Ponadto rézne projekty integruja rzeczoznawcéw, specjalistow i
pracownikow wyspecjalizowanych w réznych technikach przetwarzania i technologiach.

Dr Tanneberger GmbH zostata zatlozona w 1992 roku i zajmuje sie systemami kontroli energii w
szerokim tego stowa znaczeniu, w szczegdlnosci procesach inzynieryjnych w celu
optymalizacji zuzycia energii

——

Nasi klienci

Flender Guss GmbH, Klaus Kuhn EdelstahlgieBerei GmbH, Affilips VN, GieRerei und Glas-
formenbau Radeberg GmbH, SHB Bosdorf GmbH, KM Europa Metal AG, Odlewnie Polskie S.A.,
Eisenwerk Hasenclever & Sohn GmbH, MAT Foundries Europe GmbH Neunkirchen,
Meuselwitzer Guss EisengieBerei GmbH, Technoguss Tangerhiitte GmbH, SLR-Gusswerk mbH
Betriebsgesellschaft I, EFS Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH, STAHLGUSS GmbH, EisengieRerei
Fritz Winter GmbH + Co KG, WalzengieRerei Coswig GmbH, Schmees Edelstahlwerk, Jiirgens
GmbH & KG GieRerei, GKN Walterscheid Getriebe GmbH, Schlosser Armaturen GmbH & Co .
KG, Finow Automotive GmbH, Trompetter Guss GmbH, BGH Edelstahl, Kinon Porz GmbH,
Halberg Guss Leipzig Produktions GmbH & Co KG, AGR Aluminium GieRerei Rackwitz GmbH,
VTN Harterei Wilthen, ES Automobilguss GmbH Schoénheide i wiele innych

Kontakt

Dr. Tanneberger GmbH | Marienstrae 11 | 01445 Radebeul | Germany | Internet: www.tanneberger.de
Phone: +49(0)351-81042 18 | Fax: +49(0)351-8 1042 21 | E-mail:info@tanneberger.de




